NAJLEPSZE TUSZE | PAPIERY DO SUBLIMAGJI m

47-240 Bierawa, ul. Dworcowa 41, tel. +48 502 730 642 (WhatsApp, SIGNAL)
https://f5.com.pl https://sklep.f5.com.pl e-mail: f5@f5.com.pl sklep@f5.com.pl

Kalibracja kolorow w druku DTF / DTG w programie AcroRIP

Kalibracja koloréw w RIP-ach ma zwykle kilka etapow.

ETAP 0. Wstepnie nalezy ustali¢ gtdwne parametry druku - rozdzielczosc, ilos¢ paséw, rodzaj rastrowania, wielkos¢ kropel itp. W

zaleznos$ci od modelu drukarki zalecane przez producenta RIP-a moga by¢ nieco rézne. Mozna rowniez sprawdzi¢ jak ustawiajg te

parametry inni uzytkownicy programu RIP, aby jak najlepiej wykorzysta¢ mozliwosci drukarki i uzyskac jak najlepszg jakos¢ lub tez

kompromis jakos¢/predkos¢ druku.

Tak ustalone parametry nalezy zapisa¢ jako preset pod stosowng nazwa.

Na potrzeby kalibracji nalezy:

1. wylgczy¢ automatyczne wybieranie biatego z obrazkéw, zeby biaty podkiad drukowat sie pod catym obszarem tablicy pomiarowe;.

( patrz ilustracje na str. 3 ,dobrze/zle”).

2. nalezy ustawi¢ naktadanie biatego podktadu pod catoscig 100%.

3. jesli jest taka mozliwos¢, wytaczyé wszystkie profile ICC wejsciowe, jesli nie, zostawi¢ domysine.

4. wylgczy¢ wyjsciowy profil koloréw ICC - druk ma by¢ bez profilu ICC.

ETAP 1. Ustalanie ilosci tuszu na 100% apli dla kolorow CMYK - czyli INKLIMIT dla kazdego kanatu CMYK z osobna.
- tutaj wyjasnienie dla tych, ktorzy bedg kwestionowac uproszczong procedure twierdzgc, ze jest ,niezgodna ze sztukg” itp.
Oczywiscie dla najwyzszej precyzji juz tutaj stosuje sie przyrzady pomiarowe i robi sie to zwykle na miejscu przy drukarce
i oprogramowaniu. Ale DTF to nie proofing i az taka precyzja nie jest tutaj konieczna, a z powodzeniem mozna ten etap zrobic
,na oko”. Tak, dobrze czytacie - NA OKO. Nasze oczy sg wystarczajgce, zeby catkiem poprawnie ustalic inklimity i wstepng
linearyzacje. Szczegdlinie jesli ktos ma juz jakie$ doswiadczenie z drukowaniem, a jakby znalazt sie do tego jeszcze jaki$
wzornik kolorow CMYK, lub podstawowy Pantone, to juz bez wiekszego problemu da sie to zrobi¢. Zaoszczedzi to duzo czasu
i przesytek, a wstepne ustawienia doprecyzuje pdzniej tablica pomiarowa i jej pomiar spektrofotometrem.

Ustalanie inklimitow: Jesli w RIP-ie krzywa linearyzacji ma jakie$ wstepne ustawienie, najpierw nalezy jg zresetowac. Ma by¢ linig prostg

dla wszystkich koloréw od przekatnej do przekatnej uktadu wspétrzednych.

Wartosci inklimitow sg w AcroRIP-ie ustawiane na 2 sposoby - albo jedng takg samg wartoscig wspolng dla wszystkich kanatéw CMYK|,

albo mozna wpisywac¢ osobno wartos¢ dla kazdego kanatu. Nalezy wybrac¢ tg druga opcje - wartosci osobne.

Wstepne przyktadowe ustawienia sg na
zatgczonym zrzucie ekranu, tu akurat dla drukarki
Epson Stylus Pro 4880. Dla innych modeli moga
sie nieco roznic.
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Pominatem ustawienia ilosci biatego podktadu, to Initizlize Save...

nalezy zrobi¢ wczes$niej samemu, w zaleznoci od
stosowania na rozne rodzaje tekstyliow.

Wartosci, ktére na obrazku wynoszg 50% sg tu
przyktadowe. Mozna od takich zaczgé¢, ale w
zaleznosci od modelu drukarki i ustawionej
rozdzielczosci druku mogg by¢ catkiem inne dla
optymalnej ilosci atramentu. Te warosci nalezy
dobra¢ doswiadczalnie, tak, aby uzyskac¢
optymalng ilo$¢ atramentu na 100% apli dla
kazdego koloru sktadowego CMYK z osobna.
Tu mozna postuzy¢ sie wzornikiem kolorow albo
CMYK albo Pantone typ C - dla druku
offsetowego i papaieru powlekanego.

Kolory wydruku DTF/DTG mozna poréwnywac do

wzornika Process CMYK. Kolory 100% apli
CMYK na wydruku DTF/DTG powinny by¢
nieznacznie ciemniejsze od wzornika. Prosze
zwrdci¢ uwage tylko na jasnosé, a nie na odcien,
bo odcienie - szczegdlnie magenta i cyan - bedg
sie rézni¢. Chodzi wytgcznie o intensywnosc,
czyli o ilos¢ farby na podtozu.

Jak juz ten etap bedzie gotowy mozna przejs¢ do
nastepnego na drugiej stronie ...
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ETAP 2 - wydruk tablicy pomocniczej gradientu CMYK od 100% do 1%.

Jesli poprzedni etap byt wykonany poprawnie, to wydrukowanie kontrolne gradientu powinno od razu wyj$¢ prawidtowo.

Plik gradientu mozna pobra¢ z naszej strony z dziatu ,do pobrania” a w plikach instalacji AcroRip-a jest tez plik z gradientami CMYK i
testowymi inklimitami sumarycznymi w katalogu ,Profiles” plik , TotallnkLimit.ps” - mozna go réwniez wykorzystac.

Plik ,gradientCMYK._tif” do pobrania z naszej strony.
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Plik , TotallnkLimit.ps” z AcroRIP-a.
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UWAGA! prosze uzy¢ do druku I I
tylko oryginalnych plikéw
pobranych z serwera lub z
katalogu RIP-a na dysku.

Pliki przed drukiem nie otwieraé
w zadnym programie.
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Otwiera¢ wytacznie w RIP-ie.

Nie uzywa¢ tablic wyjetych
z tego pdf-a!
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Nalezy zwrdci¢ uwage na najjasniejsze pola po druku, czyli tam gdzie jest 1% - te pola nie mogg by¢ catkowicie biate. Nawet jesli nie
wida¢ nic na pierwszy rzut koa, to po przyjrzeniu sie przez szkto powigkszajace, na polach 1% powinno by¢ widac¢ niewielkg ilo$¢
kropelek atramentu. Jesli te pola sg catkowicie biate, lub co gorsza catkowicie biate sg tez sgsiednie pola 2, 3% to trzeba
zweryfikowa¢ ustawienia w RIP-ie.

Trzeba réwniez zwréci¢ uwage na liniowos¢ gradientu - czyli rdwnomierno$c¢ z jakg intensywnos$¢ koloru przechodzi od 100% do
biatego. Powinno to wyglgda¢ podobnie do tego co widac¢ w plikach - jak powyze;j.

Inklimit sumaryczny, (totalinklimit) czyli suma wszystkich atramentéw CMYK razem ktére mogg by¢ drukowane w jednym miejscu.
Gdyby nadrukowac¢ na siebie wszystkie kolory CMYK po 100% czyli 400%, atramentu bytoby tyle, ze sptywatby z nadruku. Dla tego
trzeba zadbac, aby jakakolwiek kombinacja sktadowych CMYK nie wyniosta wiecej niz podtoze moze przyjgc.

Na tym etapie powinno sig¢ ten parametr ustawi¢ doswiadczalnie. Ten etap jednak pominiemy, poniewaz zostat on juz wielokrotnie
zrobiony dla druku DTF/DTG. Inklimity dla pojedynczych kanatow, ktdre zostaty wtasdnie ustawione, dajg zwykle bardzo podobne ilosci
atramentu na réznych modelach drukarek i na réznych rozdzielczosciach. Dla tego dobieranie inklimitu sumarycznego ponownie nie
jest konieczne.

Srednia optymalna warto$¢ dajgca najlepsze rezultaty, ustalona doswiadczalnie wynosi 250%.

Tablica do pomiaru koloréw jest juz wygenerowana w oparciu o 250% inklimit.

Ten limit nie jest ustawiany w RIP-ie, ale zapewni go juz w druku sam profil ICC.

Profil zadba o to, aby na wydruku maksymalna ilos¢ frby w jednym miejscu nie przekroczyta tej wartosci.

Jesli drukowany bedzie plik RGB, rozbarwienia na CMYK wewnatrz RIP-a bedg zrobione tak, aby zachowac ten limit.

Jesli drukowany bedzie plik CMYK, a jego inklimit bedzie wigkszy niz dopuszczalny, profil kolorow przeksztatci go tak, aby jak najlepiej
zachowac zgodnosc¢ koloréw, ale nie przekroczy¢ zadanego inklimitu.

ETAP 3 - wydruk tablicy pomiarowe;.
Na nastepnej stronie.
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ETAP 3 - wydruk tablicy pomiarowej do pomiaru koloréw.
Jesli poprzednie etapy zostaty pomysinie zakonczone, czas na finat i mozna wydrukowac tablice do pomiaru koloréw.

Plik do druku prosze pobrac z dziatu , DO POBRANIA” na stronie: https://f5.com.pl/download.htm

Tablica musi by¢ wydrukowana na biatym podktadzie drukowanym pod catoscia.
Biaty nie moze by¢ wybrany, ani nie moze by¢ drukowany ze zmienng intensywnoscig pod ré6znymi kolorami.
Powinna by¢ wydrukowana biata apla pod cato$cig tablicy.

DOBRZE

Wydruk DTG prosze zrobi¢ na bialym materiale, ale oczywiscie z biatym podktadem tak jakby miato to by¢ na ciemnym materiale.
Wydruk DTF prosze wydrukowac na folii i postepowac zgodnie z procedurg, czyli pokrycie proszkiem klejowym, suszenie, zelowanie.
Prosze wgrza¢ w kawatek biatego materiatu, wycig¢ dookota z zapasem 1 cm.

UWAGA! Wydruk nie moze mie¢ zadnych skaz, plam, przebarwien, zadrapan itp., itd.
Nawt drobiazgi, ktére na wydrukach produkcyjnych moznaby przepusci¢, bo nie bylyby zauwazalne, tutaj sg niedopuszczalne.
Kazda skaza moze zafatszowac¢ pomiar i pogorszy¢ jakosc¢ profilu.

Wydruk prosze wiozy¢ miedzy tekturki ptasko, aby unikng¢ zagniecen. Tekturki powinny by¢ sztywne, aby w transporcie wydruk nie
zostat zagiety.

Wydruk prosze przesta¢ na adres firmy. Aktualny adres prosze sprawdzi¢ zawsze na stronie https://f5.com.pl
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